URUN GRUPLARININ CESITLILiGI

Norton, her musterinin ihtiyacini karsilamak Uzere, farkli 6zelliklerde kesme ve taslama tasi
seceneklerini sunmaktadir. Uriin gami 3 Griin grubuna ayritmistir ( Performans / Teknik / Standart )
ve bu sayede kullanici kendi ihtiyacina en uygun urinl kolayca secebilmektedir.

{pERFORMANS.f./.**' Essiz asindirici teknolojisi sayesinde, Norton Quantum 3 ve Norton Quantum
endustriyel uygulamalara ozel tasarima sahip yenilikci triinlerle <
: ¢ozimler sunmaktadir. Norton Quantum 3 size tim metal isleme é
sureclerinizde yliksek konfor ve etkili bir uygulama ¢6zimi saglar. >
Istikrarli bir sekilde etkin talas kaldirir ve bu ozelligini =
sert alasim celiklerde dahi fazla baski gerektirmeksizin muhafaza eder. L
i
PERFORMANS Norton, aliminyum oksit (Omega) asindirici kesme & taslama tasi ihtiyaclari UE) 2
Fofofefof icin de ylksek kaliteli ve cesitli Griinler sunmaktadir. Uriin cesitlendirmesi, > <

en secici musterilerin taleplerini karsilayacak sekilde gerceklestirilmistir.
Norton Omega, yliksek kesme ve talas kaldirma hizlarini uzun émurli
drinlerde bir araya getirerek kullanicilarinin daha distk asindirici
maliyetleriyle calisabilmesine imkan tanir.

TEKNIK Norton Vulcan ve Norzon kesme ve taslama taslarinin kullanildigr endistriler
ffofof arasinda havacilik sanayi, otomotiv, dokimculik, imalat, gemi-insa

ve insaat sayilabilir. Norton Vulcan ve Norzon geleneksel aliminyum oksit
kum teknolojileri arasinda yeni bir endistri standardi belirlemektedirler.
Tum celik, paslanmaz celik, aliminyum ve mermer uygulamalarda

optimum fiyat-performans orani sunarlar.

STANDART Norton Starline, kesme ve taslama islerinde paslanmaz celigi,
Fofeof dokme demirive mermeri de kapsayan bir cok malzemede ortalamanin
Uzerinde performans sergiler.

.
YENILIKCI URON PERFORMAN TEKNIK STANDART
NORTON
QUANTUM 3, OMEGA VULCAN STARLINE

NORTON QUANTUM

NORTON
Y INOKS QUANTUM 3, OMEGA VULCAN
NORTON QUANTUM
NORTON
& ) METAL QUANTUM 3, OMEGA VULCAN STARLINE
INOKS NORTON QUANTUM

A
A
NORTON NORLINE,
“ ALU NORTON ALU.
mf  \ERMER VULCAN STARLINE
=J M& MERMER

MF  (AROLAR VULCAN

[ RAY/METAL RAIL

NORTON

6 ﬁ (f QUANTUM LG
NORTON
QUANTUM Rt
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GiRIS

KESME VE TASLAMA

TASLARI

KESME TASLARI - URUN KULLANIM TABLOSU
DUZ VE ACILI MAKINALAR iCIN

Kullanim Anahtari
e Siddetle onerilir
Anarili = =
o Onerilir 53 = 2
z 2 £ _ F E
< z ) = = B T S
o T — @ o ) = n
o3 < = £ a w w
z - z z
Sy < 5 Z Z Z 5 5
=< © = [3) o O &) o o
o = w o p p = | < <
oK = o =) =) < =) = =
Z > o =z > > o > wn (]
e PERFORMANS TEKNIK STANDART
YENILIKCI URUN
Celik, insaat celigi ° ° [e] ° [e] [
Disik alasimli celik ° ° [e] ° [e] [
Yiksek alasimli celik o o o o o [e]
ince levha, lama profil ° ° ° ° ° °
Paslanmaz celik, Inoks ) ) (o] ) ) (o]
Dokme demir [ °
Paslanmaz ° °
Titanyum ° ° ° °
Mermer, beton ) °
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TASLARI

KESME TASLARI - URUN KULLANIM TABLOSU
ACILI MAKINALAR iCiN

Kullanim Anahtari
e Siddetle onerilir
o Onerilir 3
© ®
3 = | 2 z
g g 5 : B
- [&) < o c
) 3 E |3 s 0 2| 8
o < = s £ a w w
z z z z =z =z =z =z
o© g o < < < < > 3
o Q = o o o . o o o
] | 4 = | < <
o = o = > ) < > = =
z o z > > > o > n n
PERFORMANS .
YENILIKCI URUN PERFORMANS TEKNIK STANDART
Celik, insaat celigi ° ° [e] ° ° o ° °
Disiik alasimli celik ° ° (o] ° ° (o} (o] °
Yiiksek alasimli celik ° o o o o ° o °
Paslanmaz celik, Inoks ° [e] [e] o [e] o [e]
Dékme demir [ ° [e] [e] [e] [e]
Paslanmaz °
Titanyum ° ° °
Mermer, beton ° °
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AVUC iCi TASLAMA MAKINALARI iCiN TASLAR

NORTON, endistriyel misterilerinin tim ihtiyaclarini karsilayacak

kadar genis bir kesme ve taslama tasi gami sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

Havacilik
Otomotiv
insaat

Uretim
Dokim

Ray endistrisi
Gemi insaati

KESME VE TASLAMA

TASLARI

NORTON QUANTUM uLTIMATE TECHNOLOGY /

* D METAL
o C INOKS

TiP 41

PERFORMANS

F ottt

ATy

/ 1 . @
e oo

Norton Quantum ultra ince kesme taslari paslanmaz celik, alasim ve karbon
celiginde rakibi bulunmayan tas 0mrd, yiiksek talas kaldirma ve hizli kesim gibi

ozelliklere sahiptirler.

OZELLIKLER

e Zor uygulamalaricin agresif premium

taneciklerden olusur

® Devrim yaratan ozelliklere sahip,
patent basvurusu yapilmis

Baglayici Teknolojisi

CAP

FAYDALAR

e Tim diger taslardan daha uzun
kullanim omri

e Yiksek talas kaldirma hizi

e Hizli kesim

e Az titresimle daha stabil uygulama

¢ Daha az malzeme kaybi

® Daha az gurilti & toz

e Daha dustk enerji sarfiyati
e Capaksiz kesim

e Temiz kesim

e Hassas ve diizgiin kesim

KALINLIK x DELIK TEKNIK

ADET /

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER =~ AMBALAJ IR (OIS

1,0x22,23 ZA 6072 25 66252836338

115 1,3x22,23 ZA 6022 25 66252836897

1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339

1,0x22,23 ZA 6072 25 66252836340

41 1,3x22,23 ZA 6072 25 66252836898
1% 1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341

2,0x22,23 ZA 4672 25 66252843896

180 1,6x22,23 ZA 4672 25 66252837989

230 1,9x22,23 ZA 4672 25 66252837990

115 0,8x22,23 ZA 6072 25 66252840228

aars i 125 0,8x22,23 ZA 6072 25 66252838243

1 8 KESME VE TASLAMA TASLARI
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NORTON QUANTUM 3

Norton Quantum 3 Taslama Taslari - MADE TO BITE

Norton Quantum 3 taslama taslari Saint-Gobain Asindiricilar ARGE takimi
tarafindan insaat ve kaynak endistrilerinde daha agresif, hizli ve konforlu
taslama tasi kullanimi saglamak tzere tasarlandi. Norton Quantum 3, tescilli
seramik kum teknolojisiyle tretilmis olup bu yeni tasarimli baglayici sistemi
sayesinde daha uzun stireli kum tutunmasi saglanmakta, ayni zamanda taslama
sirasinda olusan isinma azaltilmaktadir. Bu sekilde son kullanici su 3 anahtar
avantaji saglamis olur:

1. Kesme sirasindaki titresimin azalmasindan dolayi operator konforunun
artmasi, yorulmasinin azalmasi.
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TASLARI

2. Daha kisa taslama suresi, yuksek miktarda talas kaldirma ve hizli
kesmeden dolay! baski gereksiniminin azalmasi.

3. Uzuntas 6mriinden dolayi daha az tas kullanilir ve bu sayede ariza/
bakimdan kaynakliislerin aksama siiresi ve malzeme kaybinda azalma
saglanir.

Siyah celik, iki evreli alasimlar, yliksek krom alasimlari ve bakim islerinde, gaz
& acik denizdeki uygulamalar, gemi insa, metal tretim ve celik konstriksiyon,
kaynak temizleme islerinde, pah kirma ve genel taslama uygulamalarinda
Norton Quantum 3 toplam islem siresi ve maliyetin azaltilmasina yardimci olur.

& L TiP 27 p 7

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI(mm)  OZELLIKLER AMBALAJ ~ URUNKODU

115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361

125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362

27 150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364

230 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365

°

oz

Q H METAL TiP 27 p l

o) OAPlmm) ' OZELLKLER AMBALA)  URUNKODU

115 4,2%22,23 NQ 24 R 20 66253371356

125 4,2%22,23 NQ 24 R 20 66253371357

27 150 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371358
180 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371359

230 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360

A Kese ve TasLauaTAsLAR 17




PERFORMANS
OMEGA *FF++

Norton Omega kesme ve taslama taslari standart taslara kiyasla daha hizli
calisir ve daha dayaniklidir. Bu sayede zaman ve para tasarrufu yapmis,
verimliligi artirmis olursunuz. Yiksek kaliteli, keskin aliminyum oksit kumu ve
ustin baglayici sistemi sayesinde metal Gzerindeki en zorlu uygulamalarda dahi

KESME VE TASLAMA

olaganustu performans elde edilmesi mumkin olmaktadir.
OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Yiksek kaliteli, keskin aliminyum ¢ Yiksek talas kaldirma
_ oksit asindirici minerali e Standart Urinlere gore yiiksek
P fayda maliyeti
i. * Daha hizli kesme
=

« Ustiin baglayici sistem e Standart urlnlere kiyasla daha
uzun kullanim omri

e Demir, silfir & klordr icermez e Zararli madde icermez
5 « INOKS TiP 41 1!909 ‘o/
[EnArTFw)l KALI@T\ILD“K{n);r?ﬂEUK S o AhAADBiT_,/AJ Uil el
1,0x22,23 A60W 25 66253370025*
e 1,6x22,23 A46W 25 66253370026*
1,0x22,23 A60W 25 66253370029*
41 1% 1,6x22,23 A46W 25 66253370030*
150 1,6x22,23 A46W 25 66253370033**
180 1,6x22,23 A46W 25 66253370034**
230 1,9x22,23 A36W 25 66253370036**

20 Kesme ve TasLama TasLAR 00
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) ORPlmm) | OZELLIKLER  aMBALA)  URUNKODU B
s 2,0x22,23 A36W 25 66253370027 <zt
2,5x22,23 A36W 25 66253370028 5
2,0x22,23 A36W 25 66253370031 I<—E
41 12 2,5x22,23 A36W 25 66253370032 g @
180 2,0x22,23 A36W 25 66253370035 % ;
230 2,0x22,23 A36W 25 66253370037 § |<_i
2,5x22,23 A36W 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 25 66253370040
125 2,5x22,23 A36W 25 66253370041
i 180 2,5x22,23 A36W 25 66253370043
230 2,5x22,23 A36W 25 66253370044

* {5@ METAL TiP 27 p 7
LAY = = w J

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI(mm)  OZELLIKLER AMBALAJ ~ URUNKODU

115 7,0x22,23 A24S 10 66253370045

125 7,0x22,23 A24S 10 66253370046

27 150 7,0x22,23 A24S 10 66253370047
180 7,0x22,23 A24S 10 66253370048

230 7,0x22,23 A2S 10 66253370050

IR - -n e b S

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET / URUN KODU

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

27 125 4,0x22,23 A24S 10 66253370042

A Kesme Ve TASLAMATASLARI 2]




VULCAN

5 4 1 AT RN

KESME VE TASLAMA

OZELLIKLER FAYDALAR
® Celik ve paslanmaz celik icin e Uriin veya makina degistirmekle
zaman kaybetmeye son
e Demir, stlfir & kloriir icermez e Zararli madde icermez
e Keskin aliminyum oksit asindirici e Daha ylksek kullanim omri
_ minerali ve malzeme kaldirma
% e 80m/s e Diiz kesmelerde yiiksek istikrar
—
-
= [?nArEI KALICI\AI\ILDﬁr:u[r)ﬂEUK i A(\/IDBEAL/AJ s el
1,0x22,23 A60S 25 66252832280
1,6x22,23 AL6S 25 66252925432
115 2,0x22,23 A30S 25 66252925437
2,5x22,23 A30S 25 66252925442
3,0x22,23 A30S 25 66252925447
1,0x22,23 A60S 25 66252925433
1,6x22,23 AL6S 25 66252925434
125 2,0x22,23 A30S 25 66252925438
2,5x22,23 A30S 25 66252925443
3,0x22,23 A30S 25 66252925448
o 2,0x22,23 A30S 25 66252925439
190 2,5x22,23 A30S 25 66252925444*
1,6x22,23 ALb6S 25 66252925435
2,0x22,23 A30S 25 66252925440
180 2,5x22,23 A30S 25 66252925445
3,0x22,23 A30S 25 66252925449
1,9x22,23 A46S 25 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 66252925441
230 2,5%x22,23 A30S 25 66252925446
3,0x22,23 A30S 25 66252925450
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417*
2,5%x22,23 A30S 25 66252925490
1 3,2x22,23 A30S 25 66252925494
2,5x22,23 A30S 25 66252925491
42 12 3,2x22,23 A30S 25 66252925495
150 3,2x22,23 A30S 25 66252925496
2,5x22,23 A30S 25 66252925492
180 3,2x22,23 A30S 25 66252925497
2,5x22,23 A30S 25 66252925493
230 3,2x22,23 A30S 25 66252925498

* Siparis Uzerine uretilir

22 KeSME VE TASLAMA TASLAR 00



VULCAN
5 g{ METAL -TiP 27 e L
LA S
OZELLIKLER FAYDALAR
* Celik ve paslanmaz celik kesmek e Uriin veya makina degistirmekle <
icin tasarlanmistir zaman kaybetmeye son EE
e Demir, silfir & kloriir icermez e Zararli madde icermez 7
e Keskin aliminyum oksit asindirici * Daha yiksek kullanim 6mri =
minerali ve talas kaldirma %E
e S-Sert mineral § <
_ . 02
CAP KALINLIK x DELIK ~  TEKNIK ADET/ URUN KODU X
(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER  AMBALAJ
100 6,4x16,0 A30S 10 66252926667*
15 4,0x22,23 A30S 10 66252925518*
6,4x22,23 A30S 10 66252925522
4,0x22,23 A30S 10 66252925519
125 6,4x22,23 A30S 10 66252925523
8,0x22,23 A30S 10 66252925524
150 6,4x22,23 A30S 10 66252925525
27 10,0x22,23 A30S 10 66252925528
180 4,0x22,23 A30S 10 66252925520
6,4x22,23 A30S 10 66253370934
8,0x22,23 A30S 10 66253370937
10,0x22,23 A30S 10 66252925531*
4,0x22,23 A30S 10 66252925521
230 6,4x22,23 A30S 10 66253370945
8,0x22,23 A30S 10 66253370941

* Siparis Uzerine uretilir

VULCAN FrasT cut

& h METAL TiP 27 p 7

OZELLIKLER FAYDALAR

e Keskin aliminyum oksit asindirici * Hizli malzeme kaldirma
minerali

* Celik ve paslanmaz celik kesmek ¢ Konforlu taslama

icin tasarlanmistir
* Demir, sulfir & klorir icermez * Paslanmaz celik bulastirmaz

e Orta sertlikte mineral

o) ChPlim]  OZELUKLER  AMBALA)  URUNKODU

115 6,4x22,23 A30P 10 66252830803

125 6.4x22,23 A30P 10 66252830804

27 150 6.4x22,23 A30P 10 66253370938
8,0x22,23 A30P 10 66253370940

230 6.4x22,23 A30P 10 66253370944

* Siparis Uzerine uretilir

A KESME VE TASLAMATASLARI 23




VULCAN

KESME VE TASLAMA

i q | 7 /
P27 o TiP 42 P L ‘o/ j
OZELLIKLER FAYDALAR
* Ozellikle paslanmaz celik icin e Kolay ve konforlu kesme
ve taslama
® Demir, silfur & klorir icermez e Zararli madde icermez
_ e Keskin aliminyum oksit asindirici ¢ Daha ylksek kullanim omri
g minerali ve talas kaldirma
@ : :
a o) AP lmm) | OZELLKLER AMBALA)  URUNKODU
115 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925513
125 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925514
27 180 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925516
230 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925517
1,0x22,23 A 60T Inox 25 66252833400
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833401
e 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835281*
2,5x22,23 A 30 S Inox 25 66252833408*
1,0x22,23 A 60T Inox 25 66252833402
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833403
12 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835282*
o 2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252833409
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833405*
180 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835284*
2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925426
1,9x22,23 A 46T Inox 25 66252833406
230 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835285*
2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925427
100 2,5x16,0 A30S Inox 25 66252925485*
115 2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925486*
42 125 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252925487
180 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252925488*
230 2,5x22,23 A 30 S Inox 25 66252925489

* Siparis lzerine uretilir
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VULCAN

VULCAN FrasT cut

TiP 27 .
- _TiP4

OZELLIKLER
* Ozellikle mermer icin

e Keskin silisyum karbir asindirici
minerali

CAP KALINLIK x DELIK

®
SAINT-GOBAIN

i | o
e s M & >

FAYDALAR

¢ Kolay ve konforlu kesme
ve taslama

* Daha yiksek kullanim omri
ve talas kaldirma

TEKNIK ADET/

(rm) CAPI(mm)]  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU
115 6.4x22,23 C30R 10 66252925533
125 6.4x22,23 C30R 10 66252925534
27 180 6,4x22,23 C30R 10 66252925535
230 6,4x22,23 C30R 10 66252925537
115 3,0x22,23 C30R 25 66252925452
125 3,0x22,23 C30R 25 66252925453
“ 180 3,0x22,23 C30R 25 66252925455+
230 3,0x22,23 C30R 25 66252925456
115 3.2x22,23 C30R 25 66252925500
125 3.2x22,23 C30R 25 66252925501
i 180 3,2x22,23 C30R 25 66252925502+
230 3,2x22.23 C30R 25 66252925503

Q @ METAL TiP 27 <
o & INoKs -__m Ty

OZELLIKLER
* Metal, inoks ve pik dokim icin

e Demir, silfur ve klorlr icermez

¢ Keskin aliminyum oksit asindirici
minerali

* Siparis uzerine uretilir

7

>
FAYDALAR
e Kolay ve yumusak uygulama
* Titreme ve kayma yapmaz
e Operatorl yormaz
e Yiksek talas kaldirir
¢ Farkli makine giiclerine uyumludur

o) ChPl il GZELLKLER  AMBALA)  URUNKODU
115 6.4X22,23 A24P 10 66253371537
27 180 6.4X22,23 A24P 10 66252838374
180 8.0X22,23 A24P 10 66252836072

A
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STAN DART
STARLINE kst

Norton Starline urin dizisinde avuc ici taslama makinalarina yonelik olarak
tim metal islerinde kullanabileceginiz tam kapsamli ve kullanigli Griin
secenekleri bulunmaktadir. lyi bir talas kaldirma hizi, hizli kesme,

KESME VE TASLAMA

konforlu calisilabilmesiicin azaltilmis titresim ve daha stabil bir performans
saglanmaktadir.
OZELLIKLER FAYDALAR

_ * Celik, paslanmaz celik, ¢ Hizli talas kaldirma

< dokme demir ve mermer * lyi fiyat / performans orani

& icin kullanilmaya uygundur

<<

'_

5 @ INOKS TiP 41 l{w ‘0/;“/

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER = AMBALAJ SIRUANAYE

115 1,0x22,23 A6OR 25 66252837243

1,0x22,23 AG6OR 25 66252837245

41 12 1,6x22,23 A46R 25 66252837246
180 1,6x22,23 A46R 25 66252837247

230 2,0x22,23 A36R 25 66252837248

26 KeSME VE TASLAMA TASLAR 00



TiP 27 . TiP 42 | V¥ &
- _TIPAT _F\_AQO/J

Gl APamI OZLLLKLER  AMBALAJ  URONKODU B
115 6,0x22,23 A24Q 10 66252837263 =
125 6,0x22,23 A24Q 10 66252837264+ 7
” 50 6,0x22,23 A24Q 10 66253370935 E
8,0x22,23 A24Q 10 66253370939 >z
6,0x22,23 A24Q 10 66253370936 s
230 i
8,0x22,23 A24Q 10 66253370943 o
115 2,5x22,23 A30P 25 66252837249
125 2,5x22,23 A30P 25 66252837250
41 2,5x22,23 A30P 25 66252837251
180 3,0x22,23 A30 P 25 66252843885
230 2,5x22,23 A30P 25 66252837253
115 3,0x22,23 A30P 25 66252837275*
125 3,0x22,23 A30P 25 66252837276
42 180 3,0x22,23 A30P 25 66252837277
3,0x22,23 A30 P 25 66252840938
230 3,0x22,23 A30P 25 66252837278

* Siparis Uzerine uretilir

=

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/ URUN KODU

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

42 230 3,0x22,23 C30R 25 66252837284

A KESME VE TASLAMATASLARI 2/




PORTATIF MAKINALAR ICIN TASLAR

Norton portatif makinalaricin genis kesme yelpazesi sayesinde,
endistriyel alanlar icin yliksek performansli coziimler Uretir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* insaat
e Uretim
e Dokim
e Bakim

KESME VE TASLAMA

TASLARI

VULCAN m

p METAL . | Y/
o & iNoks TiP 41 for

OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Gelismis tanecik yapisi ve baglayici * Daha uzun tas omru
sistem * Hizli ve sorunsuz kesme
* Yiksek kaliteli mekanik * Maksimum guvenlik
takviye ® Diiz kesimlerde stabil ve az titresim
e 80m/s ¢ Portatif makinalar ve sabit makinalar

icin tasarlanmis

o) QR mm) | 6ZELLIKLER  aMBALA)  URUNKODU

300 2,8x25,4 A30S 10 66252925460*

3,0x25,4 A30S 10 66252925462
350 3,0x32,0 A30S 10 66252925463*

“ 3,5x22,23 A30S 10 66252925469
3,2x25,4 A30S 10 66252925464*
00 3,2x32,0 A30S 10 66252925465*

* Siparis lzerine uretilir
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RAY KESME TASLARI

Norton Ray Uriin grubu, zorlu operasyonlara yonelik yliksek
performansli taslar sunmaktadir. Ray kesme islemi; hassasiyet,
hiz ve glc gerektiren bir uygulamadir ve Norton Ray rin

dizisi her ray tipilmetro, tramvay, tren) icin ve her ray

kesme makinasi tipiicin ilgili tespit aparatini da iceren
(elektrikli veya benzinli) kapsamli bir kesme tasi ¢c6zimi
sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

e Ray endistrisi

<<
=
<
_
2.
—
Ll
>
L
=
wn
Ll
X

TASLARI

RAY

OZELLIKLER FAYDALAR
e Keskin aliminyum oksit asindirici * Hassas kesim
minerali & optimize edilmis baglayici e Hizl| kesim
e Zirkonyum asindirici minerali & e Sorunsuz kesim
optimize edilmis baglayici * Celik ve demiryolu uygulamalarinda
kullanima uygun
e Optimize edilmis baglayici * Hic sapma géstermeyen kusursuz
ve recine yogunlugu dizlikte kesim

* Hem kullanici konforunu hem de
kullanim omriind artirmak icin makinada
daha az titresim olusmasini saglar

e Dizglin kesimler icin istikrarli

performans
* Minimum diizeyde tas asinmasi
e 3 farkli spesifikasyon secenegi ¢ Tum ray makinasi glclerini ve tim
mevcuttur: yumusak, orta, sert ray tiplerini kapsamaktadir: metro,
tramvay, tren
* Ozel file takviyeli e 100m/s hizinda calisan giicli

makinalarda 350mm tas olarak ve
80m/s hizinda calisan makinalarda
300mm tas olarak kullanima
uygundur

e Operator icin maksimum glvenlikli

|

o

YENILIKCI URUN

CAP  KALINLIKx DELIK ~ TEKNIK ADET /
(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

350 4,0x25,4 ZA24Q 10 66252830924
400 4,0x25,4 ZA24Q 10 66252833665

TiP URUN KODU

41

* Siparis Uzerine uretilir
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(

KESME VE TASLAMA

CAP  KALINLIKx DELIK  TEKNIK ADET/ .-
(rm) CAPI(mm)]  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU
300 3,5x20,0 A2 T 10 66252829589
4,0x20,0 AT 10 66252829586
4,0x22,23 AT 10 66252829587
_ ZA 24T 10 66252832744
x 41 350
< AT 10 66252829588
& 4,0x25,4
2 A24P 10 66252828620
A24Q 10 66252833554
400 4,0x25,4 A24P 10 66252919130

* Siparis Uzerine uretilir
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SABIT MAKINALAR iCiN KESME TASLARI

Norton'un sabit makinalara yonelik taslari yliksek verim ve
yuksek performansli endistriyel ¢cozimler sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* insaat
e Fabrikasyon
e Dokim

KESME VE TASLAMA

TASLARI

VULCAN m

OZELLIKLER FAYDALAR
e Gelismis kum baglayici sistem e Daha uzun tas omri
* Hizli ve sorunsuz kesim
e Yakmadan ve parcalamadan kesim

e Celik, paslanmaz celik, beton ve e Paslanmaz celikte deformasyon
dokme demir kesmek Ulizere optimize yapmaz
edilmistir.

* Dis kisimda tam ve cift katli mekanik ¢ Maksimum guvenlik
takviye * Titremeden diiz kesim imkani

e 80m/s * Sabit makinalar icin tasarlanmis

A Kesme Ve TasLAMATASLARI 3]




CAP KALINLIK x DELIK  TEKNIK HIZ ADET /

TP (mm)  CAPI(mm]  OZELLIKLER [m/s] AMBALAJ  URUNKODU

= 3,0x32,0 A30S 80 10 66252925466

5 3,0x32,0 A30S 100 10 66252925475
g 3,0x32,0 A30T 80 10 66252843820
W 300 3,5x25,4 A30S 80 10 66252925467
= % 3,5x30,0 A30S 80 10 66252835384

é g 3,5x32,0 A30S 80 10 66252925468
3,5x32,0 A30S 100 10 66252836858

3,5x25,4 A30S 80 10 66252925469

p - 3,5x32,0 A30S 80 10 66252925470

3,5x32,0 A30S 100 10 66252925476

4,0x32,0 A30S 80 10 66252925471
3,5x25,4 A30S 80 10 66252833890

4,0x25,4 A30S 80 10 66252925472

4,0x25,4 A30S 100 10 66252925477

400 4,0x32,0 A30S 80 10 66252925473

4,0x32,0 A30S 100 10 66252925478

4,5x32,0 A30S 80 10 66252925474
4,0x40,0 A30S 80 10 66252830812

* Siparis Uzerine uretilir

32 KesMe Ve TasLamA TaSLAR 00



33-112 ZIMPARALAR
& BEARTEX URUNLER

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

34 URUNE GORE INDEKS 51 AVUC ICI TASLAMA 87 ELLE ZIMPARALAMA

35 MAKINA TIPINE GORE MAKINALARI ICIN 95 BANT ZIMPARALAR
INDEKS DISKLER 105 MOPLAR

36 GIRIS 65 KALIPCI TASLAMA

81 DISK ZIMPARALAR



ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

URUNE GORE INDEKS

FIBER DISKLER
52-54

FLAP DISKLER
55-58

RAPID BLEND
DISKLER BOMBELI

59-60

RAPID PREP YUZEY
ZIMPARALAMA
DISKLERI

61-62

RAPID STRIP DISKLER
BOMBELI

63-64

SAPLI MOPLAR
66-76

34 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER

RAPID BLEND
UNITIZED DISKLER

77-80

SELF-GRIP' & SOFT
TOUCH DISKLER

82-86

TABAKALAR &
EL PEDLERI

88-90

RULOLAR &
BEZ RULOLAR

91-92

ROTOLO
SUNGER RULOLAR

93-94

I

DAR BANTLAR
96-104

FLANSLI MOPLAR
106-110

SATINEX
MAKINALARINA
YONELIK TASLAR

1M1

V MOP
112



MAKINA TIPINE GORE INDEKS

AVUC iCi TASLAMA MAKINALARI BANT ZIMPARA MAKINASI
Fiber Diskler 52 Metal icin dar bantlar 96
Flap Diskler 55
Kaynak Dikisinin Temizlenmesi 59
Kazima & Temizleme 63

SABIT TAS MOTORU
KALIPCI TASLAMA Flansli Moplar 106

Sapli Moplar 66
% Rapid Blend Unitized Diskler 77
SATINEKS MAKINASI

ORBITAL MAKINA -
@J Satineks Makinalari Icin Taslar "1

Self-Grip" & Soft Touch Diskler 82 5
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MANUEL ZIMPARALAMA

>, Tabakalar ve El Pedleri 88
Bez Rulolar 91

Rotolo Siinger Rulolar 93
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